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Корисна модель належить до техніки обробки металів тиском і може бути використана в 
машино- та приладобудуванні при виготовленні стаканів з фланцем. 

Відомий штамп для радіального видавлювання деталей фланцем, що містить пуансон, 
протипуансон, матрицю, важелі та контейнер [1]. 

Найбільш близьким аналогом штампа для комбінованого видавлювання стаканів з 5 
фланцем, вибраним як прототип, є штамп для видавлювання деталей із глухою порожниною, 
що містить пуансон, матрицю, верхню плиту, нижню плиту, пружний елемент та натискну втулку 
[2]. 

Загальними істотними ознаками відомого штампа та того, що заявляється, є те, що штамп 
містить пуансон, протипуансон, матрицю, контейнер, верхню плиту та нижню плиту. 10 

Відомий штамп використовується для експериментальної оцінки формозміни металу, не 
дозволяє точно встановити заготівку відповідно матриці та не може використовуватись у 
крупносерійному виробництві внаслідок швидкого зношування пружного елемента. 

В основу корисної моделі поставлена задача удосконалення конструкції штампа та 
підвищення його надійності. 15 

Поставлена задача вирішується за рахунок того, що штамп додатково містить штифти, що 
центрують заготівку відносно верхньої півматриці, важелі та притиски. 

Запропонована конструкція штампа для комбінованого видавлювання стакана з фланцем, 
що містить пуансон, корпус, верхню пів матрицю, яка підіймається, протипуансон, важелі для 
замикання, штифти, що центрують, які підпружинені, дозволяє отримувати стакан з фланцем. 20 

Суть пропонованої корисної моделі пояснюється кресленнями, на яких зображено: 
- фіг. 1 - штамп для отримання деталей типу стакан з фланцем у поперечному перерізі; 
- фіг. 2 - штамп для отримання деталей типу стакан з фланцем у в поздовжньому перерізі; 
- фіг. 3 - розміщення штифтів, що центрують заготівку. 
Штамп для комбінованого видавлювання стакана з фланцем містить (фіг. 1) верхню плиту 1, 25 

нижню плиту 2, на якій розташовано контейнер 3, у якому кріпиться протипуансон 4, пружина 5, 
важелі 6, штифти 7. До верхньої плити 1 кріпляться притиски 8. На фіг. 2 зображено: верхня 
півматриця 1, яка кріпиться до верхньої плити 1 (фіг. 1) за допомогою двох штоків 2, пуансон 3, 
жорсткий знімач 4. На фіг. 3 зображено штифти, що центрують 1, які опускаються до рівня 
опорної матриці 2 за допомогою кільця 3, яке штовхають два штифти 4 та пружина 5. 30 

Штамп працює наступним чином.  
В вихідному стані верхня плита 1 (фіг. 1) знаходиться у верхньому положенні. Заготовка 

укладається на опорну матрицю 2 (фіг. 3) між штифтами, що центрують 1 (фіг. 3), які за 
допомогою пружини 5 (фіг. 1) виступають над опорною матрицею 2 (фіг. 3). При робочому ході 
преса верхня плита 1 (фіг. 1) разом із пуансоном 3 (фіг. 2) та верхньою півматрицею 1 (фіг. 2) 35 
опускається вниз. Спочатку верхня півматриця 1 (фіг. 2) охоплює заготівку і при подальшому її 
опусканні штифти 4 (фіг. 3) за допомогою пружин 5 (фіг. 2) через кільце 3 (фіг. 3) заштовхують 
штифти, що центрують 1, (фіг. 3) до рівня опорної матриці 2 (фіг. 3). Як тільки верхня 
півматриця 1 (фіг. 2) опускається на контейнер 3 (фіг. 1), притиски 8 (фіг. 1) за допомогою 
скошеної поверхні замикають важелі 6 (фіг. 1). Після того як важелі 6 (фіг. 1) повністю 40 
замикаються - пуансон 3 (фіг. 2) деформує заготівку. Метал починає витікати у радіально-
зворотному напрямі. При зворотному ході преса спочатку пуансон 3 (фіг. 2) виходить з 
відштампованого стакана, при цьому верхня півматриця 1 (фіг. 2) залишається притиснутою до 
контейнера 3 (фіг. 1). Як тільки паунсон 3 (фіг. 2) повністю виходить із відштампованого стакана 
- важелі 6 (фіг. 1) починають розмикатися і верхня півматриця 1 (фіг. 2) разом із 45 
відштампованим стаканом починає підійматися до гори за допомогою штоків 2 (фіг. 2). Разом із 
верхньою півматрицею 1 (фіг. 2) підіймаються штифти 4 (фіг. 3). При цьому пружина 5 (фіг. 1) 
розжимається і підіймає штифти, що центрують 1 (фіг. 3) у робочий стан. При подальшому 
підійманні верхньої плити 1 (фіг. 1) разом із верхньою півматрицею 1 (фіг. 2) відштампований 
стакан верхнім торцем впирається у жорсткий знімач 4 (фіг. 2), який виштовхує відштампований 50 
стакан із верхньої півматриці 1 (фіг. 2). 

Таким чином запропонована корисна модель удосконалює конструкцію штампа та підвищує 
надійність. 
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ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 
 5 

Штамп для комбінованого видавлювання стакана з фланцем, що містить пуансон, 
протипуансон, матрицю, контейнер, верхню плиту та нижню плиту, який відрізняється тим, що 
штамп додатково містить штифти, що центрують заготівку відносно верхньої півматриці, важелі 
та притиски. 
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