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H2S 

15-20 (10) 0,008 0,008 1200 

3.  
, CO 

1050-1380 (706) 20 3 3,6 

4.  
, HCN 

7-10 (5) 0,3 0,01 0,2 



11 
 

 

 
 

, /   
( / 3    

 ) 

  
  

, /  

 
 

-50  . .  .  
1 2 3 4 5 

5. , C6H5OH 80-90 (60) 0,3 0,003 395 
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 0

1.
12

.2
02

3
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/
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1     
    

6,00 2 6 6 12 216 0,00648 
  

92,37 5,6 

2  « »    
  

8,00 2 6 6 12 288 0,00864 
    

3     16,00 4 6 6 24 576 0,01728 602 250,00 
   

4     
    

6,00 2 5 6 10 180 0,0054 24,09 

5  « »    
  

8,00 2 5 6 10 240 0,0072 
    

6     16,00 4 5 6 20 480 0,0144 
    

7    
 

10,00 3 11 6 33 660 0,0198 23,76 
   

8     
  

11 
 

121 2640 0,0792 7,32 20 328,00 20335,32 
 

9    60,00 150 11 100 1650 66000 1,98 182,89 277 200,00 277382,89 
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